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Original models of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EL tratamiento orto&tfncico convencional es realiza- 
do con ayuda de bandas mfitalicas provistas do un enganche rea 
lizado para adaptarse a los dientea y so fija a los dientes - 
con ayada de cemento, y se hace pasar un alambre metfilico a - 

5. trav6s de laa mismas para desplazar los dientes. En este caso 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientea) — 
utillza principalmente las fuerzas elfistlcas del alambre metd 
lico mismo* y es usado en general ampliamente como dispositi- 
ve de tratamiento ortoddncico« 

10» fto obstante, en el tratamiento orfcoddncico usando - 

est a t^cnica de bandas mdltiples con el ourvado del alambre - 
metSlico en formas complicadas, se ha reconocido que se ^rpci 
saa enormes cantidades de energfa y habilidad asi como largos 
perlodos de educacidn. Igualmente, tal tratamiento no s6lo oca 

15 • siona molestias al paciente f sine que ademfis presents otros - 
problemas tales como los dientes cariados o descalcificados o 
la enfermedad periodontal resultants de la adherencia de par- 
tfculas de los alimentos a los dientes durante ©1 tratamiento 
ortoddncico y f ademSs, los gastos suben enormeiaente# 

20. La presents invencidn ha sido concebida con vistas 

a fabriear un dispositive de tratamiento ortoddncico por el - 
que pueda tratarse de mauera simple una maloclusidn utilizan- 
do la fuerza elfistica de las resinas de silioona como fuerza 
funcional en vez de alambre metdlico empleado en la actual!- 

25. dad, y dado que es fdcilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente, haciendo posible la realizacidn del trata 
miento ortoddncico mediante su uso en la hora de acostarse y 
en las horas en que se pemanece despierto segdn sea necesa- 
rio* 

30. Primeramente, es necesario selecoionar un material 




el6stico do alto peso molecular que satlsfaga euficientemen- 
te las especiales y severas condiciones del tratamiento In—* 
traoral* Los aolicitantes ban descubierto que las resinas da 
silicone con on material el6stico apropiado para el trata — - 

5, t miento ortoddncico que alcanzan los me joras reaultadoa desde 
el punto de vista del, eatudio cientifico* de ingenieria y - 
olinico* A saber* el material ha sido reconocido estar pro- 
viato de calidad cientifica y de ingenieria de manera que - 
no se deteriora su elasticidad mientraa permaneoe en la bo~ 

10* ca» tiene un esfuerzo de rotura suficiente* y no se deforma 
durante largoa perlodoa de tiempo debido a la fuerza ejerci 
da durante el tratamiento « Debido a est as import antes prorr 
piedades, el dispositivo de tratamient* de la presente la^ 
vericitfn puede ser lisado para tratar pacientea desde las^ «t* 

15,« pas ini dales hasta la texminacidn del tratamiento* 

lgualmente f cambiando la porcidn endurecedora de 
las resinas de silicone y oatalizadores y la mezcla de los> 
mismos* se puede modificar libremente la dureza de la reei~ 
na de silicone moldeada* Se pueden proporoionar fuerzes com 

20* prendidas entre una fuerza ligera y una fuerza ffcerte lo, 
que resulta ventajoao desde el punto de vista olinico* EL - 
dispositivo mantiene un alto grado de transparencia sin to- 
ner sabor ni olor* y es preparado a partir de una compoei*- 
cidn que no causa datto al cuerpo bomano*. Sstae propiedades 

25* no pueden ser halladas en otroa materiales de caucho* 

AdemAs de la resina de silicoba* lao resinas de - 
poliuretano tienen unas propiedades sensiWfcemente similareB 
a las mencionadaa afia arriba* pero las rtsinas de silicone 
preBentan ventajas adicionales tales como un tiempo de ela- 

30# boracidn de endurecido mds corto en comparacidn con la resi 
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na de poliuretano r y el proceso det fabricacidn puede ser -~ 
realizado facilSaente, y por consiguientese reconoco una — 
marcada . dlf erencia entre las dos reslnas* Mem6s, cuando se 
uea reslnas de poliuretano para preparar dispooitivos sirai- ■ 
5t lares* tales reslnas se destruyen m la boca del paciente y 
no son transparent es* Por consiguiente* tales dlspositivos 
sdlo son usados durante las etapas finales del tratamlento 
y no pueden ser empleados desde la fase inicial* 

En aonsocuencia* los solicitantes han descublerto 
10« que el dispositivo de tratamlento de la present e invencidn 
fabrioado oon reslnas de silloona desda la primera vez, pro 
porciona un medio de tratamlento de un paciente desde el^w 
. mienzo hast a la ierminacidn* Hast a la present e, ello stflor- 
. ha si do posible mediant e el procedimiento conooido que oticr 
15* liza bandas met6licaa* 

la presents invencidn est4 destinada a proporcia- 
nar un dispositivo de tratamlento ortoddncido y on mdtodo ~ 
de fabricacidn* que utiliza por fin las caracteristicas, de- 
ls resina de silicons mencionada m&s arriba* 
20* • la figura 1 es una vista oclusal de un modelo- pzi 

ginal con maloclusidn* 

La figura 2 es un alzado de, varios dientes separa 
dos del modelo de la figura 1* 

la figura 3 es una vista oclusal de un modelo ob- 
25* tenido por reordeaacidn en cera de los dientes del modelo - 
original para una oclusidn normal* 

La figura 4 ss una vista oclusal del dispositivo 
de tratamlento ortoddnclco completo*. 

la figura 5 es un alzado frontal del dispositivo 
30# de tratamlento ortoddncica* 




La figura 6 es una vista ea aocoidn transversal - 
tomada a lo largo da- la linea yi-YI dela figura 5* 

la figura 7 ea una vista en aeccidn transversal - 
de frente de la aeccidn transversal tomada a lo largo de — 

5* una llneia VII-7II de la figura 4« 

la figura 8 ea una viata de comparacidn relativa 
a antes y despu^a del tratamiento oxtoddncico* correspon— 
diendo la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 
a despuda del mismo# 

to* Ea figura 9 muestra la primera realizacidn de la 

presente invenci<$jn r moatrando 9A una vista de frente de la 
condicidn en que se separa un Vaciado partido (9)* mien*-..*: 
tras que 9B represent a una viata en seecidn transversal "dsT 
frente de la condicifo en que se Uena eon reaina de silica 

15» na el vaciado parfcido* y 90 mueatra- una vista en aeccidn — 
transversal de frente de la condicidn en que sea unidas las 
proporciones separadas del vaoiado partido* 

la figura 10 muestra una aegunda realizacidn de * 
la present e invenoidn, mostrando tOA una vista superior.de/ 

20* un articulador anatdndco* mientras que 10B muestra una vis^ 
ta de costado de la condicidn en que es fundi do y dascarga- 
do el material do plaoa de oera aeceaario para fijar los mo 
delos de yeso superior e inferior* y 100 muestra una vista 
de oostado de la condicidn en que la reaina de silioona es 

25* puesta en contaeto a presidn eofcre la superfioie de modelo 
de trabajo para producir el dispositive de tratamiento orto 
ddncitto t y 102) muestra una vista en aeccidn transversal to- 
mada a lo largo de la linea Z+X de la figura 10A* 

la presente invencidn es relativa a un primer rnSto 

30* do de fabricacidn de un dispositivo de tratamiento ortoddnoi 




co de resina de silicons que consists en (a) preparar mode- 
los de yeso de laa ' aan&fbulas superior e inferior de an :pa- 
cienta ineluyendo los dientes que present an malocusi<Jn t (b) 
determinar la relacWn c&itrica entre loa di entes superio~ 

5« res e inferiores del paciente mediant a la tama de una impre - 
si<5xi en cere,, (c) tomar ana transferencia del arco de la ca 
ra do los . dientes superiores del paoieate para estableoer - 
la relaoidn da la maadlbula superior con la cabezay la ca- 
rat, (d) colocor ol arco de la cara en an articulador anatd- 

10* mico* (e) disponer los jaodelos superior e inferior del paso - 
(a) an el articulador anat<5mico usando el arco de la cara y 
la impreeidn en cera del paso (b) para reproducir la relarr 
ci<5n existent a antra las m&idibulas superior e inferior *d*i 
paeieate.y fijjarlos oodelos en yeso de tal modo que se^.*,«* 

15* unan los modelos' al articulador,. (f ) retirar los dientes' .d* 
los mqcteloa y realinear los dientes' en cera para la ocluaisfh 
normal*; (g) dupltear la ocJLusldn normal de: los modelos cqn^ 

un material duplicator para foimar impreoionos negatives* * 

- - ^ ' 

(h) formarvmodolos de.yeso positives a- partir de las impre~ 
20* sionea ne©tti7as^ : (i) abrir el articulador para formar 

espada 4* 3 a. 5 : OTi'ant3?e el borde. incisor superior a infe- 
rior* (}) ecbar sera en el espaclo para obtener una impre— 
si6n da los /dientes superiores e inferiores en oclusidn nor 
mal|t, poner los dientes de loa modelos de yeso superiores 
25. e inferiores del paso (h j dentro do la impresitfn de cera del 
paso (i^ cabrir la comblnaoidn resultants del paso (1c) 
con cera de tal modo: que la cera tenga sustancialmente la - 
misma forma, y espesor que. el dispositive do tratamiento de 
resina do silicone* (m) moldear la combinacldn del modelo - 
30, cubierto de cera del paso (1) en un vaciado partido fi (n) so^ 




6. . 

meter el vaeiado partido que contiene *1 modelo eutderto de 
cera al calor en caatidad suficlente para fondir la cera y 
produoir an vacio* (o) retirar la cera, (p) llenar el vaelo 
con reaina de .silicon* y curar la resina* y (q) retirar el 

5* dispoeitivo de tratamiento de reaina de silicona* 

la invencidn es tambi&t reiativa a un aegundo m4- 
todo para producir el dispositive de tratamiento. ortoddnci- 
co de resina de silicons repttiendo sustancialmente los pa- 
80s (a)~(k) expuestos. aateriormenie incluyendo los pa bo a adi 

to. oionales consistences en* (i) retirar los modelos de cera - 
del articulador y austituirlos por los modelos de yeso del 
paso (h) a la vez que se mantiene la misma relacidn entze,- 
las raanditoulas sapexior e inferior* (i) al>rir el articular 
dor para f ormar an eapacio de 3 a 5 ma entr$ el fcorde iacl- 

15* sor superior e inferior* (k) foasoar resina de silicons $*r* 
moourable alredodor de los dientes superlores e inf erlorea 
y curar la resina y (i) retirar el dispositive de tratamiea 
to resultants* . 

Si Men puede usarse oualquiera de los procedi— » 

20* mieatos anteriormente ldentificadoa para fabxicar el diapo~ 
sitivo de tratamiento ortoddnoico .de. let presents invenoidn, 
se prefiere'el primer mdtodo ya qua proportions el medio de 
utilisacidtt de la presidn adecu^da para cmpujar la resina de 
silicona dentro de cada hendidura que rodea a los dientes y 

25* si dispositive de tratamiento resultants, faoilita una dupli 
cacidn adeiuada de los dientes del paoient© en oclusidn nor 
• malt 

la presents iavencidn es realizada en un proceso 
que emplea los pasos siguientesr 
30* (a) preparar modelos de yeso do las mandifculas su 
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perior e inferior de un paciente inciuyendo los dientes que 
presentan maloclusiin, 

Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores del paciente asl como del tejido circundante usan 
5 # do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material^ Se vierte yeso dentro del vaoio 
de la impresidn negativa para cbtener un molds de yeso posi 
tivo de los aientes superiores e inferiores del paciente. 

10. 0>) Determinar la relacidn c&itrica entre los 

dientes superiores e inferiores del paciente mediante la to 
ma de una impresidn de cera* 

Se dispone cera entre los dientes superiores *"in 
feriores del paciente para obtener una impresidn del bocade 
15 . para determinar la relacidn edntrlca de los dientes supdxlo; 
res e inferiores* Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modeloB^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a)* > 
(c) lomar una transferencia del arco de la cara 
20. de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
produoir la relacidn exist ente entre la mandibula superior 
con la cabeza y la cara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores del paBiente para reprodu 
25* cir la relacidn exist ente entre la mandibula superior con - 
la cabesa y la cara* Eate paso resulta vital para el proce- 
so de la invencidn. ya que proporciona el dnico medio para 
reproducir correctamente la relacidn final de las mandibu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30* sirve de base para alin ear correctamente los modelos de ye- 




so a partir do los cuales hay quo preparer el dlspositivo - 
de tratamiento ortoddneioo. EI dlspositivo debe tener la — 
miama relacidn entre la mandlbula superior e Inferior que - 
las del paciente de tal modo que* cuaado se uaa el disposi- 
5, . tivo* la relacidn de los dientes se ajoste adecuadamente en 
el. dlaposltivo para hacer que se muevaa los dientes hacia - 
la oclusidn normal* 

(d) Colo car el arco de la cara en un articulador 

anatdmico. 

10* EL arco de la cara con la impresidn en cera de — 

los dientes superiores del paciente se scopla con un articu 
lador anatdmico para alinear oorrectamente los modelos de,r 
yeso superior e inferior. 

(e) Colocar los modelos superior e inferior del*~ 
15. paso (a) en el articulador anatdmico usando el arco de la - 

cara y el bocado de cera del paso (b) para reproducir la re 
lacidn existente entre las mandibulas superior e inferior - 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan los mismos con el articulador* * 

20 * Bste procedimieato es realizado colocando los.-* » 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico.. Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25 f articulador permitidndoie secarse* haciendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior dal articulador* Una 
vez que se ha secado el yeso, se retira del articulador el 
arco de la cara* HI modelo superior ha sido colocado ahora 
en el articulador en la misma relacidn que la posioidn natu 

30. ral de los dientes y mandlbulas superiores del paciente. 



la impresidn del boeado en cera preparada en el ■- 
paso (b) 8e ooloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* EL modelo do yeso Inferior del paso (a) se 
inserts dentro da la porcidn inferior de la impresidn de — 

5* cera que estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso 
sobre la euperfieie del modelo inferior y se cierra el ar- 
tioulador y se deja seoar el yeso do tal modo que el modelo 
inferior quede oaido con el arfctculador* 

. -Hasta eate panto del proceso do la invencidn* los 

10, modelo s de.yeso superior e inferior han sido unidos con el 
artlculador de tal modo que se establesca una reproduccidn 
exact a de la relacidn exist ente entre las mandlbulaa y dJ-ert 
tea del pacieate* vw ?" 

(f ) Retirar los dientes de loa modelos y realinecr 
15* los dientes en cera para la ocluslrfn normal* 5- ft > 

Los dientes de yeso son retirados individualmente 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delgi 
da* Despu6a se echa material de cera sobre la base de las' *• 
modelos de yeso de los que se han retirado los dientes iiidi 

20# viduales y se colocan los dientes en la cera ordenfindolos en 
oclusidn normal; En este punto* los modelos superior e infe 
rior tienen los dientes colocados -de tal modo que el dispo- 
sitive de tratamiento ortodtfneico de resina de silicona a - 
fabricar mediante el proceso de la invencidn desplace los - 

25. dientes a la posJLcidn formada por los modelos de cera* 

(g) Duplicar la oclusitfn normal de los 'modelos con 
un material daplicador para formar impresiones negativas* 

' Se forma un material duplicador alrededor de los 
modelos de c$ra para formar impresionea negativaa en oclu— 
30» sidn normal. 'Se retira el material de los modelos y las-im- 



10. 

presiones muastran los vacios de ios flientes on odusidn — 
normal* 

(h).Formar modelos de yeso positives a partlr de 
la impresidn negativa* 

5 # Se vierte yeso en los vacios de la impresi&a ne^a 

ttva para preparer modelos de yeao positivos que muestraa - 
la po3ic±6n de los dientes del paciente despufis del trata— • 
miento con el dispositivo de tratawieato ortoddncico fabri- 
cado por ol prooeso de la invencidn* 

10«. (i) Abrlr el articulador para formar un eapaeio de 

3 a 5 ma entre el borde incisor superior e inferior* 

Se abre el articolador d* tal mode que se forced 
un espacio de 3 a 5 mm*, pref eriblemente de 4 mm* entre el. A 
borde incisor superior e inferiors Este espacio es necesa*— 

15.* xlo para formar correctameate el dispositive de tratami<&>to 
orfcoddncico en el que la resina de.silicona lleaard el es-jg 
eio coaprendido entre loe dientes y euando el paciente niuer 
de.la re sin a durante el tratamieato ortodSncico* la fuerz&\ 
de mordedura y la resiliencla de la resina ayudarfn a des-t 

20., plazar los di antes* ! 

(j) Eohar cera en el espacio para obtener una im- 
presidn de los dientes superiores • inferiores en oclusfcSn 
normal* 

Este paso es necesario para obtener la relacidn - 
25.. correcta entre los aientes saperiores e inferiores* Esta im 
presidn serd usada posteriormente para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modelos de yeso del paso (h) en el-ar 
ticulador* 

(fc) Jg&nar los dientes de los modelos de yeso supje 
30. . rior e inferior del paso (h) en las impresiones de cera del 



pasp (J). 

Xios modelos de yeso en oclusidn normal tal como - 
eon preparados en el paso (h) son colocadoa en la impresidn 
de cera obtenida en el paeo (j)« La impresidn de cera es em 

5 1 pleada para alinear correctamente los modelos de yeso supe- 
rior e Inferior* Esta combinaoidn o montaje ea realizada por 
separado y f aera del axticulador* 

(1) Cubrlr la combiaacldn result ante del paso (k) 
con eera de tal mo do que la cera tent a pr&cticameate la mis 

10^ ma foxma y espesor que el dispositivo de tratamiento de re- 
sina de silicona* 

Se dispone cera sobre todas las dreas superfici^ 
lea de los dientes y la porpidn represeatativa del te jidor.^- 
de los modelos superior e inferior que incluye el materials 

15. de cera colocado entre los dientes • deL paso (k)* El matarajaj; 
de cera deberla tener prdcticamente la misma forma y espftrr 
sor que el dispositivo de tratamieato do resina de silicona 
.que hay que preparer durante el proceso como se e*plicarfr~ 

mas adelante* ^ : 

* • - 

20. (m) Bloldear lacombinacidii del modelo cubierto.d© 

.eera del pasfr (l) en un vaciado partido* 

Xa combinacldn preparada en el paso (1) es coloca 
da en la mitad inferior de un vaciado partido y se vierte - 
yeso en el vaciado para cubrlr toda la mitad inferior del - 
25 • modelo de combinacida* Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica un medio de aeparacidn sobre la capa de yeso endu 
recido 

,Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye 
.so en el vaciado. y se cierra este tiltimo de tal mo do que la 
30* porcidn superior expaesta de la combinacidn quede empotrada 




• 12* - 

totalmeate en el yeso WLaado* Jtibe uearse eofioieate c anti- 
dad de yeso do manera que el mlamo cobra toda la superficie 
del modelo de combinacida lo que es puexfto de manifiesto — 
cuando fluye el yeao por fUera del vaciado* Se maatiene ea- 

5* tonces el vaciado apretado y se deja aecar el yeso. 

(a) Someter el vaciado partido que coatieae el mo 
delo cubierto de cera a on ealor'Suficieate para fundir la 
cera y pro dueir ua vaojo* 

lodo el v&ciado partido que coatieae el modelo — 

10* preparado en el paso (m) es celentado dispoai&adolo por — 
ejcmplo en agua hirvieado durante aa tiempo saficiente para 
fiadir la cera* ■ 

(o) Retirar la cerai "i" 
Se abre el vaciado ' partiifcx. y se retira la oera-~~ 

19. fuadida dejaado ua vacie alrededor de lea dientee y el t^JU 
do del modelo de yeso incluyendo el espaclo compreadldo mr+ 
tre loa dientes superiores e inferiorea* 

(p) Ilenar el vaclo coa rsaina de eiliooaa termo- 
curable y curar la reaiaa* ; 

20* Se echa ua material de resiaa de eillcoaa blando ; 

deatro del vaoio ea caatidades auficieatea para llenar corn- 
plot ameate el mismoi Se cierra el vaciado fuertemeate de ~ 
tal mo do que el material de resiaa llene eompletamente cual 
quiar espacio y fceadidura y el material ea exeeso fluird — 

25* por fuera dol vacfoi El vaciado parbido ea sometido eatoa— 
ces al calor por ejemplo ea agua Mrvieado durante ua perio 
do de eproxigadameate 40 minutos para curar el material de 
resiaa de silicoaa* 

(q) fietirar el dispositive de tratamieato de resi 

30* aa de silicona* 




EL vaeiado parfeidoes retirado, enfriado, abierto 
y el dlspositivo do tratamiento ortod<5ncico de resina de si 
llcona result ante es retirado* 

Cozno paso final r el dlspositivo de tratamiento re 

5 # sultaate puede ser recubierto con una solucitfn de rosina de 
silicona que eontenga Sos resinas de silicona diferentes, - 
induyendo un catalizadpr t para dar una superficie lisa, — 
clara e invisible* Se mezolan las dos soluciones en una re- 
lacidn de aproximadamente 10 a 1*. EL procedimiento descrito 

10* m&B arriba es el ndtodo preferldo* ya que el dispositivo de 
tratamiento es fabricado como resultado de la utilizaei6n *• 
de on vaeiado partido para erapujar la resina de silicon&.*~ 
dentro de cada espacio y hendidura del vaclo del modelo 
yeso* 

15* Bn una segunda realizacidn de la invencidn* se°or^ 

emplea un proceso similar* con la excepcidn de que s<51o -se 
repite los pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se ejeetjtQ 
la segunda realizacidn mediants los pasos siguientest • »\ 

(a) Preparer modelos de yeso de la tt6ndlbula ^up^ 
20. rior e inferior del paciente induyendo los dientes que- .pre 

sentan maloelusita* 

' Se toma una impresltfn de los dientes superiores e 
inferiores deL paciente asl como del tejido circundante as an 
do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
25 • va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material* Se vierte yeso dentro del vaclo 
de la impresidn negative para obtener un molde de yeso ppsi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente* 

(b) Determinar la relaoitfn cfintrica entre los — 
jq^ dientes superiores e inferiores del paciente mediant e la to 
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• t i 

... 

ma.de una impresidn da cera» 

Se dispone cera entre los dientes saperiores e In 
f eriores del paciente para obtener una impresidn del bocado 
para determiner la relacidn cAntrioa de los dientes superlo 

5« res e inf eriores* Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correstamente los moldes 
de y eso superior e inferior preparados en el paso (fe£) * 

(c) Tomar una transferencia del arco de la cara de 
los dientes saperiores del paoiente para eatablecer y re pro 

10* ducir la relacidn existente entre let maridibula superior con 
la cabesa y la cara* 

So usa un arco de la cara para tomar una impre^ 
flidn en cera de los dientes saperiores del paciente para* Ye 
producir la relacidn existente entre la aandlbula superior^ 

15* con la cabeza y la cara* Este paso es vital para el procSsa; 
de la invencidn* ya que proporciona el dnico medio para vo*- 
producir correctamente la relacidn final de las mandibular, 
superior e inferior del paciente y est© procedimiento six?&; 
de base para alinear correctamente los modelos de yeso a **? 

20. partir da los cuales liay que preparar el dispositivo de >*rg 
tamiento ortoddncico* 'EL dispositivo debe tener la misma re 
lacidn entre la mandibula superior e inferior que las del - 
paciente de tal mo do que*, cuando se usa el dispositivo* la 
relacidn de los dientes se ejuste adecuadamente en el dis — 

25. positivo para hacer que so muevan loo dientes hacia la oolu 
sidn noxraal* 

(a) Colocar el arco de la cara en un articulador 

anatdmico. 

EL arco de la cara con la impresidn en cera de — 
30* los dientes saperiores del paciente se acopla con un.articu 
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lador anatdmieo para alinear correct ameate los modelos do - 
yeso superior e inferior* 

(e) Colocar loa modeioa superior e inferior del - 
paso (a) en el articulador anatdmieo usando el arco de la - 

5* cara y el bocado. de cera del paso (b) P^ra reprodaclr la re 
. lacidn axisteate entre las msndibulas superior e inferior - 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan los mismos con el articulador* 

Este procedimieato es realisado colocando los - - 

10i* dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmieo* Se pone yeso encima del^mpr 
delo superior y se le empuja contra lai parte superior deV*- 
articulador pezoiti&dole seearse* haciendo asl que el mode 

15* lo superior se una a la parte superior del articuladorfc^ng. 
vez que se ha secado el yeso* se retira del articulador x©l 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colocado ahora 
en el .articulador en la misma relacidn que la posicidn jiatu 
ral de los dientes y manaf bulas superior es del paciente* • 

2CU la impresidn del bocado en cera preparada en * 

paso (b) se coloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* EL modelo de yeso inferior del paso (a) se — 
lnaerta dentrp de la poroidn inferior de la impresidn de ce 
ra que est6 unida con el modelo superior* Se vierte yeso S£ 

25. bre la. superficie del modelo inferior y sa cierra el articu . 
lador y. se de ja secar el yeso de tal modo que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador**. .. 

* ■ * ♦ Hasta este puato del proceso de la invencidn* los 
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 

3Q* articulador de tal modo que se haya establecido una repro— 
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duocidn exacta do la relaoidn existente entre las mandlbu — 
las y dientes del paciente. 

(f ) Hetirar loa dientes do los mfrdelos y reali— 
near los dientes en cera para la oclusidn normal* 

5« los dientes de yeso son retiradoa individualmente 

del modelo de yeso por media de ana sierra de cuchilla del- 
gada» Despufis se echa material de cera sobre la base de loo 
modelos de yeso de los que se ban retirado los dientes indi 
viduales y se colocan los dientes en la cera ordea&idolos - 

10* en oclusidn normals En este punto* los modelos superior e - 
inferior tienen los dientes oolooados de tal modo que el — 
dispositivo de tratamicnto ortodWncico de resina de BilifloHa 
a fabricar mediante el proeeeo de la invenoidn desplace 
los dientes a la posicidn formada por los modelos de cera**-- 

15 # . (g) Duplicar la oclueidn noxmal de los modelpov^ 

con un material dupGLicador para formar imprefiiones negati*-- 
vas* 

Se forma un material duplicador alrededor de los*, 
modelos de cera para formar impresiones negativas en oclu-f- 
20* sidn normal* Se retira el material de los modelos y las>im* 
preoiones muestran los vaolos de los dientes. en oclusidn «~» 
normal* 

(h) Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negativa. 

25, Se vierte yeso en los vaoios do la impresidn ne$a 

tiva para preparer modelos de yeso positives que muestran la 
posicidn do los dientes del paciente despute del tratamiento 
con el dispositivo de tratamicnto ortoddncico fabricado por 
el proceso de la invoncidn* 

30r (i) Retirar los modelos de cera del articulador y 
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sustituirios por los raodelos de yeso del paso (h) a la — 
voss que ae mantiene la misnxa xelael<5n entre las mandibulas 
superior e Inferior* 

los modelos de yeso duplicados que Iian sido pre— 

5, parade s en el paso (h) se montaa sobre el articulador de — 
acuerdo con los siguiente pasosx 

• (1) Se retira el modelo de cera superior del arti 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso ouperlor s£ 
bre el modelo de cera Inferior de tal modo que el raodelo de 

10, yeso inantenga esactamente la misma relacitfn oon el modelo - . 
de cera inferior que el raodelo de oera superior que se ha - 
retirado* 2k est© panto* el fiodelo superior se fabrica $n*~ 
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colocados de^ 
ra* 

tj t (2) Se vierte yeso sobre la parte superior del-^o 

delo superior de yeso y se cierra el articulador de tal jeo- 
do que* cuando se seca el yeso f : el modelo de yeso superior, 
quede unido al articulador* '* ;\ 

(3) Se retira el modelo de cera inferior del art;! 
20. culador y se sustituye por el modelo de yeso inferior del * 
paso Ox) colooando y posioionando el modelo de yeso inferior 
en atineamiento con el modelo superior unido ahora al articu 
lador del mode que ha sido describe mfis arriba* Se viertie - 
entonoes yeso sobre la superficie del modelo de yeso infer— 
25# rior r se cierra el articulador y una vess seoado el yeso* el 
modelo inferior queda unido al articulador* 

. (J) Abrir el articulador para formar un espacio - 
de J a 5 ma entre- si borde incisor superior y el inferior* 
Do nuevo r este espacio ee necesario para formar - 
30* correctamente el dispositivo de tratamiento de resina de Bi 
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licona que ha aido deseiito previamente en ei paso (i) del 
primer procodimiento* 

(3c) Formar reaiaa do silicona termocurable alrede 
dor do Iob dientoa auperlorea e inferiores y ourar la resi- 
st na» 

la resina da silicona hlanda es prensada a fflano - 
aobre toda lae areas euperficialea do los dientes, anteiio- 
res y posteriorea* y antra los dientes superiorea o inferio^ 
res para llanar si aspaeio creado en el paeo anterior* la - 

10, resina ea modelada. a la forma final del dispositivo de tra- * 
tamiexrto reoortando todo el exceeo de material* SL coajunto 
coopleto.es sometido entancos al calor disponidndolo por*~- 
ojemplo en agua hirTiendo durante aproximadawente 40 minli?^ 
tos para curar la resina* Se comprenderd que en cualquier* «* 

15* procedimiento de la presente invenoldn* la resina puedev&cr 
corada por calentamiento a ana tempcratura de 100 a 130S& *- 
por medio*, porcejemplo* de afioa hirviendo o aire calientev. 

(1) Hetirar el dispositive de tratamiento resulw- 
taate* ♦ . J 

20* 3>espa6o de curar la resina* ae eaffcta todo el' con 

junto del modelo de yeso al que estd aplicado el material - 
de reaina de silicona^ ae abre el articulador y se retira - 
del vaciado de yeso el dispositivo de tratamiento resultan- 

tOi 

25* El dispo3itivo puede ser recubierto entonoea con 

la resina de eilicona de dos components* qua ha aido descrl 
ta Ma arriba para dar un product o final qua tiene un aeaba 
do suave. 

Biede emplearae varios tipos de materlalea de re- 
30* sina de silicona ea la presente invencidn* aiempre que los 
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mismos tengan las pxopiedades fisioas correct as para despla 
aar los dientes de un paciente desde la posicidn de maloclu 
sidiL a la oclusitfn normal* las propiedades proporcionadas - 
por los materiales de resina de sUicona empleados en la pre. 

5 # sente. invencidn incluyen las resinas que son f&cilmente eu~ 
rabies sometiendolas a la acci<5n del oalor a una temperatu- 
ra ra de 100 a. 1302C* no tienen olor t sabor asl como ningtin 
tipo de ingredientes quimicos que fuesen nocivos para el - 
cuerpo* Adem£s f las resinas de la present© iavancidn son — 

10* transparentes por lo que puede observaree los dientes y las 
eaolas del paciente a travfis del dispositivo de t rat ami eat o 
durante el tratamiento* \ ^ 

los materiales de resina de silicons empleados"$n 
la presents invencidn son preparados en una composici<Jn>qu& 

15, contiene (a) un material a base de resina de silicona y^Mr 
on catalizador que incluye un aceite tal como caceite de alii 
cona* Aunque puede emplearse varies tlpos 'de materiales <u de.» # 
resina de silicona que tengan las propiedades citadas ant«e- 
riormente, los ejemplos de los mismos ineluyen los materials 

20, que tiene la t6maQ.su * 

/CH, CH«CH,> CH, CH, CH^v 

/ | 3 | 2 | 3 [3 | 3\ 

(a) —Si — 0 W SI 0 — Si — 0 — Si — 0 — Si— 

\ I I I I I 

El catalizador empleado ea la compoaicion de reel 
25. na de silicona incluye los represent ados por la sigaiente - 
formulas 

CI 
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La composicidn de oatalizador comprende an aceite tal como 
aceite de silicona. la composici<5n de oatalizador contiene 
aproximadamente de 40 a 5QjS del oatalizador y del 50 si 60j^ 
aproximadaraente del aceite. La relacidn del material de re- 

5 # Bina de silicona a la composicidn de oatalizador puede ser 
aproximadamente 100 gr# de (a) a 1-2 gr aproximadamente de 
(b), respeotivameate» 

La composicidn de resina de silicona puede ser — 
preparada mezclando entre si (a) y (b) en una mezcladora du 

10* rant* on tiempo suficiente para obtener una mezcla fiaica - 
bompleta de los materiales. La composicidn reBultante puede 
ser entonces almacenada en un drea fria tal como wr refrlge 
rador. ... 

Las propiedades del material de resina de silieo~ 

15. na a emplear en la presente invencidn :Son las siguiente$\ y 
T) Dureza (JIS) aproximadamente de 40 a 60 

2) Eesistencda a la » de 85 a 130 k/s/cn? 
traceidn 

3) Defontnoitfn pldstica * de 4O0 a 560^ r\ 

4) Peso molecular * fix TO 5 (silicona 

base) a 

20* 5) 20096 mddulo » de 35 a 45 fcg^cmf 

La figura 1 mueatra el modelo de yeso original — 
despu^s de tomar una impresidn de la maloclusidn de un pa— 
ciente a tratar que incluye dientes 1 fabricados tambidn en 
yeso* 

25. La figura 2 muofltra los respectivos dientes retira 

dos del oodelo original de la figura 1 f y la figura 3 mues~. 
tra la condicidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclusidn normal usando cera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes* La figura 4 muestra el dispositlvo de trata- - 

30. miento ortbddnoico oompleto usando resina de silicona 14 c<^ 
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mo material do partida, y la figura 5 muestra el dispositi 

vo que tiene agujeros de ventilacidn 3 para la respira 

cidn y loa dientea mostrados por lineas de puatos son im — 
presiones negativas de los dientes que estdn reordenados a 

5« la oclusidn nonnal t Los dientes mal alineados del paoiente 
a tratar ee insert an en el dispositive que tiene las impre- 
siones negatives al cerrar el paciente sua m&idl tolas unite 
dolas entre si* Cuando es deformado por los dientes el dis- 
positivo.de resina de ailicona, se genera la fuerza compen- 

10. sadora de la resina y la fuerza correctors hace que los dim 
tes se despiacen a la oclusidn normal del dispositivo* 

3ia figura 6 es una vista en seccidn transversal,^ 
tomada a lo largo da una linea YI-7I del diTaujo precedent^/ 
y la figura 7 es una vista en seccidn de f rente tomada a*«~* 

15 • lo largo de una linea VII -VII de la figura 4 que muestrsrnn- 
molds cdncavo 4 del dispositivo para la insercidn de un mo.?- 
lar de la maaditoula superior, y un molde cdncavo 5 para un,-,, 
molar de la mandlbula inferior* La figura 8 es un dibujo de 
comparacidn qua mueetra las condiciones exist entes antes y 

20* despufis del tratamiento ortoddncico con el dispositivo da - 
la invencidn* correspondiendo la figura 8A a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8B corresponds 
a despu6s del tratamiento ortoddncico y mostrando tambidn un 
diente anterior 6 de la mandibula superior, y un diente an- 

25* terior 7 de la mandilaula inferior; La figura 8A muestra hue 
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el hueco debido al. movimiento del diente - 
con la fuerza orfcoddncica generada por la fuerza compensado^ 
30. ra de la resina durante el tratamiento* 




22. , 

La figura 9 muostra la primera realizacidn de la 
presente inverici<5n t y la figura 9A muestra la condlcidu en 
la que el vaciado partido 9 estd separado y contiene los mo 
del OS de yeso con los dientes an ocluaitfn normal empotrados 

5 # en yeao 12, y 9B muestra la condicidn en la que la resina - 
de sillcona 0 es llenada o vertida en la mitad inferior del 
vaciado partido, y 90 muestra la condicidn en la que los va 
ciados partidos separados estSn unidos y la resina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 deeigna un - - 

10. miembro de conexidn para. el vaciado partido. 

La figura 10 muestra la segunda realizacidn. de la 
presente invenddn y 10A es una vista superior del artic^la 
dor anatdmico 11> y 10B es la vista lateral del mismo, ridfc* 
trando la condicidn en la que la placa de cera es fundlda*$ 

15. descargada, y en esta posioidn condicional, la resina do\— 
silicona se aplica a presidn y so moldea sobre los models 
de yeso para forma* el dispositivo de tratamiento orfcoddnci 
co. EL dibujo 100 es una vista: lateral del dispositivo de- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de siliccma, 

20. y cuando es curado este dispositivo por medio de agua oar-^ 
liente y aire calieate, se obtiene un product© final* La ~ 
figura 10D es una vista en seccidn transversal tomada a lo 
largo de una linea X-X de la figura 10A. SI ndmero 12 desig 
na un modelo de trabajo, y el ndmero 14 designa el dlsposi- 

25 • tivo tratamiento ortoddnoico# , 

El dispositivo de tratamiento de resina de sili- 
cona preparado m6s arriba tiene impresiones OiVaClos negati 
vos que son un daplicado de los dientes del paoiente y des- 
plazan los dientes del miBmo a una posicidn deseada tal co- 

30. mo la oclusidn normal durante al tratamiento* EL tratamien- 
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to ortoddncico completo es realizado (a) abxiendo la boca - 
del paciente para descubrir las mandlbulas y dlentes supe- 
riors e inferiores* (b) adaptando el diapoeitivo usaado la 
presidn de loa dedoa para apratar el diapositivo aobre los 

5 # dientea superiores* y (c) cerrando la mandibula inferior pa 
•ra apretar el diapositivo aobre loa dientea iaferiorea. EL 
movimiento real de los dientea ea realizado {d} apretando - 
los dientea aupexiorea e infetiorea antra si durante breves 
perlodos de tiempo, pref eriblemente entra 10 y 20 8egundos 

10. aproadLmadamente para bacerque el diapositivo aplique pre — 
sidn o fuerza contra loa dientea,* relajando las mandibulas 
para aliviar la presidn y repitiendo el apriete y la reisja 
cidn durante las boras en quo el paciente pexmanece deapi^r 
to* (o) manteniendo el dispositivo aobre loa dientea del^pa 

15. ciente durante las boras do suefto, y (f) repitiendo los^ga^- . 
sos (d) y (e) durante un periodo de tiempo suficiente para 
deaplazar los dientea a la posicidn deseada. 

Se comprender6 que cuando la malocluaidn ea gra~ 
ve tal que los dientea deban aer desplazados a distanciaa - 

20* considerables* puede aer necesario uaar varios dispositions 
de tratamiento de la invencidn de roodo que los dientea pue- 
dan aer deaplazados a cortas diatanoias con cada tratamien- 
to de acuerdo con loa procedimientoa detrat ami ento ante-* - 
riormente expuefftos* Igualmente r cuando son necesarios va— 

25* rioa diapositivoa para el t rat ami ento, cada diapositivo pue 
de aer preparado de acuerdo con loa procedimientoa anterior 
mente deacritoa* 

EL diapositivo de tratamiento orfcoddncico obtenido 
de acuerdo con la presents invenci<5a. produce una oc&uaidn - 

30. normal sobre la base de los dientea reordenadoa del paciente* 
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Al ser corregidos gradual mente los dientes despuSs de colo- 
carlo en la boca, no imprlme esfuerzos indebidos a los dien 
tea ni a la estructura periodontal* haciendo actuar a la — 
fuersa correctora del dispoaitivo y* en consecuencia, ae — 
5# realiza el tratamlento ortoddncico* 

Debido a aus propiedades, el dispoaitivo de trata 
miento ortoddncico moldeado en reaina de silicona no puede 
ser deformado permanent emente y estd litre de cambios debi- 
dos a loa esfuerzos* Sa dureza puede ser modificada libre- 
tti mente y paede hacerse transparent© sin sabor ni olor* por - 
lo que result a muy vent a Jo so no sdlo por constituir on exce 
lente tratamiento ortoddncico sino ademds por sa faoilidad 
de utilizacidn por parte del paciente* 

Fartioulaxmente* la presente invenoidn resulta ~- 
15* ventajosa en comparaci<5n con las resinaa de poliuretano ^to* 
nocidae* dado que el tlempo de polimerizacidn del poliur&fea 
no es de aproximadamente 20 minutos* y por oonsiguiente.la* 
presente invenoidn acorta enormemente el tiempo de fabrics 
cidn» Igualmente* la resina de poliuretano produce eepuaa - 
20# de gas de dcido carbdnico en grandes cantidades cuando srtsag 
ciona con el agua en el yeso y* por cpnsigoiente t el modelo 
. de trabajo tiene que ser fabricado usando reeinas especia~ 
lea* y tiene la desventaja de producir deformaoiones debido 
a la gran contraccldn resultante ~dal termocurado de la resi 
25. na+ For consiguiente* en caso de usar la resina de silicons 
de la presents invencidn* - puede utilizers* yeso para fabri- 
oar el modelo de trabajjo y no se produce defozmacidn alguna 
y, en coneeouencia, el dispoaitivo de tratamiento ortocdnci 
co puede ser producido con una precisida incrementada* 
30* Igualmente* al usar resinaa do poliuretano* la ma 
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nlpulacidn ficOt lfqoi<|o no cj^lgida yjx j&eompaZlada de peligro,, 
yea necabotfia ifcgpaaUffeate l£ doseppusjacitfn durante el proce 
so de agitaoidn eon una bomba do vaelo para impedir la espa 
macidn del poliuretano* For otra parte, debe us area an com- 

5. prosor y jwteclave de slta presidn y* adicionalmente* on el 
moldeo so preoloa una tritoradora do gran tamaao, por lo que 
00 complica el .process do t uacionamiento y ae tiene loa in* 
convanientes de near mfiqaines eapecialoa* Por el coatrario* 
la present* inveaeidn es extremadamente segura* ya qae em-* 

10* plea la reeina de eilicona, ellminando la doseepumacidn du- 
rante el proceso de agitaoldn y loa ptocedimieatoe de puli- 
do y acabado ? y 9 en consecaenda* tiene xauchoa of eotoa — 
excelentea. 

HO T A 

15« Xa Bat onto de Inveaeidn que ae solicit a por vein- 

te aZloa para Espe&a* de aouerdo con la vigente Lagislaeidn* 
deberd recaer sobre* ^PSOCEDIMIENIO PAHA EL TRATjftHEflTO COM 
PLETO 3$ LA MIOCWSIOK DENTAL t Y DISPOSMXVO ORIOIJONCICO DE 
RESINA DS SIHCOKA PAHA EFBCStJAE BICHO PE0CEDII3IEff!TO M t con 

20* Prloridad de la dtmanda de Patente en Japdn no 51-432323* 
de fecha 5 de Noviembre de 1*976* eegfin las caracteiiotieas 
eeenciales de lag aigolenteet ' ■ ^ 
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• 3 E I.T.I N D.rl CA.Q JLO IT E S 
• 49*- 3Kooeflimierit<i pafa ft el &t*atamiento complete de 
la malocluaidn aental, y dispositive ortodoncico de reslna 
de eilicona para efectuar dicho pxocedimlento, comprendiendo 

5.. dicho procedimiento de tratamiento las faaee det (a), la - ~ 
abertura de la boca del paciente para ver las mandlbulas su 
perior e inferior y Iob dientea* (b) el ajuate del diapositi 
vo mediante presidn del dedo para forzar ,el dispositive ao- 
bre los dientea auperiores, (c) el cierre de la mandibula in 

10* ferior para fortaar el diapoaitivo 8obre los di antes inferio- 
res, (a) el apriete de loa dientea superiores e inferiores 
entre ai durante breves periodoa de tiempo para hacer que el 
diapoaitivo ejerza presidn oontra lo8 dientea , relajando laa 
mandfbulas para aliviar la presidn y repitiendo el apriete 

15* y la relajaeidn durante laa horas en que permanece despierto 
el paciente, (e) el mantenimiento del diapoaitivo sobre los 
dientea del paciente durante laa boras de suaao, y (f) la rei 
teraoidn de las faaes (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
auficiente para desplazar los dientea a la posicidn deseada* 

20, 2S*~ Diapoaitivo ortodoncioo de resina de silicons 

para el tratamiento de la maloolusidn dent A eegdn el proce 
dimiento de tratamiento de la reivindicaoidn t» f comprendien 
do dicbo dispoaitivo impresionea negatives superiores e in- 
feriores que duplican loa dientea auperiorea e inferiores y 

25. loa mueven a la poaicitfn deaeada durante el tratamiento* 

3ft.- Diapoaitivo ortoddncico de reslna de silicons 
para el tratamiento de la maloclusitfn dental* segdn la reivin 
dicacidn 2, en el que la resina de silicons es una composi- 
cidn que contienei 

30« (a) una resina de ailioona que tiene la siguiente formula: 
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0H«CH 2 CH 3 

5* (b) una composicidn cataliza&ora quo oontienet 
ft) m oompue|to que tiene la fdrgula 




10, 

(2) un.aoeite do silicons* 

43»- Diapositivo ortodoncico de resina de silicons 
para el tratamiento de la maloclusidn dental* segfin las rei 
vindicaciones 2 y 3* cuyo dispositivo se fabrica segfin las 

15* fasea dei (a) la preparaci<5n de modelos de yeso de las man- 
! dlbulas superior e inferior de un paciente incluyendo los - 
dientes qua presentan maloclusidn* (b) la determinacida de 
la relaeidn c&atrica entre los dientes superiorea e inf ezio 
res del paciente mediants la toma de una impresidn en, eera>< 

20* (e) la toma de una transferencia del area de la cara de los 
dientes superiores del paciente para establecer y reproducir 
la relacidn de: la mandibula superior eon la cabeza y la cara» 
(d) la colocacidn del axco de la cara en un articulador ana 
tdmico* (o) la colocacidn de los modelos superior e inf e^ - 

25* rior de la fase. (a) sn el articulador anatdmico usando et ar 
co de la cara y la impresidn encera de la fase (b) para re 
produoir la relacidn entre las mandlbulessaperior e infe— 
rior del paciente, y fijacidn de los modelos en yeso de tal 
mode que los modelos sean unldos al articulador t (f ) la re- 

30* tirada de los dientes de los modelos y la realineaoidn de - 
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los dientes rear eera $axa l^.oolaaidja noxmal* (g) la Suplici 

r> ** * * » r 

dad de Ia*c61dsi3n no'imfi. d& lo& modelos con to material du 
plicador para formar impresiones negativaa* (h) la forma- - 
oida de modelos positivos en yeso a partir de las impresio- 

5, nee negativaa* (1) el alineamlento de los modelos positivoa 
en yeso en la oclusidn normal oon un espacio de 3 a 5 m en 
tre el borde incisor superior e inferior* {$) la formacidn 
de resina de silicons termo~curable para fijar los modelos 
alineados de la fase (i) y la curacidn de la resina r y (k) 

10* la retirada del dispositivo de tratamiento resultants* 

5ft** Bispositivo oxtodoncico de resina de silico- 
ns para el tratamiento de la maloolusidn dental , segfin rei- 
vlndicado en lasreivindicacidnes 2* 3 y 4» en el que dicha 
fase de alineamiento (i) incluye la retirada de los modelos 

t5* en cera del articulador y reeaplasdndolos con los modelos en 
yeso de la fase (h) mientras que se mantiene la misma rela- 
oidn entre la; mandlbula superiors inferior r y abrdendo el 
articulador para formar ua espacio de 3 a 5 ma entre el bor 
de incisor superior e inferior, y en el que dicha fase de - 

20* formacidn (J) incluye la formacida de resina de silicona — 
termo -curable alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior. 

6»«- Bispositivo ortodonoico de resina de silico- 
na para el tratamiento de la ttaloolusidn dental, segfln las 

25 * reivindicaciones 2* 3 y *» en el que dicha fase de alinea — 
miento (i) incluye las fases dex (1) la abertura del articu 
lador para formar un espacio de 3 a 5 a» entre el borde in- 
cisor superior e inf erior f (m) la colooaoidn de cera en el 
espacio para obtener una impresidn de los dientes superiores 

30* e inferiores en oclusidn normalt y (n) la oolooaoidri de los 
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dlentoa fie lee mo^elqs en yeao, ,sui>pri<or e inferior de la — 
fase (h)/ en-la iaprs^ddn eacera de la'fase (m).» y en el que 
dicha fase de forroacidn (3) incluye las fases de * (o) la - 
proteccidn de la combinacida resultants de la fase (n) con 

5 # cora do tal mado que la cera tendrd sustanclalmente la mis- 
ma oonfiguracidn y espesor que el dispositive de t rat ami on- 
to de reslna de slllcona deseado, (p) olmoldeado de la com 
binaoidn del modelo cubiorto de cera de la fase (o) en un - 
vaciado partido* (q) sometiendo el vaciado partido que con- 

10* tlene el modelo cubierto de cera a un calent ami onto eufi- - 
ciente para derxetir la cera y produclr un vacio* (r) la re 
tlrada de la cera t y (s) el Uenado del vacio con una resl- 
na de silicona texmocurable.y el curado de la resina. 

Dispositive ortodoneico de resina de silico- 

15. na para el tratamiento de la maloolusidn dental* segdn las 
relvindicaciones 2 t 3 y 4r en el que la resina es curada a 
una temperatura da 100SC a 13Q&C. 

"PROGEDIHIEKTO PARA EL IRATAMIEOTO COMPLEEO 
DB LA MALOCCLUSION D£2W?AL* Y DISP0SI2IV0 OR20DONCICO DERESI 

20. NA BE 3ILIC0NA PARA EPECTUAR DICHO H10CEDBIIEN!E0 ,I » 

Segdn queda sustanclalmente descrito en la presen 



te meaorla <rjre- caasta de tr*inta ho jas, Veritas a mdquina por 
una aola oar& y aooapafiada to d£bu;;}o0*' 

Madrid, Ism 1977 
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